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ウォケシャーファウンドリー
ユナイテッドスターズのグループ企業



トップメーカー 
としての経験
ウォケシャーファウンドリーは、工作機械および金型一式の業界市場に向けた
複雑形状鋳造部品製造の先駆者として高い評価を得てきました。約一世紀に
渡る経験に拠って立ちつつ、技術の変革機会を逃さず、蓄積した広範囲の専
門知識をお客様へ役に立ております。 

市場についての深い知識を持つことは、お客様にとって重要であるのと同じく
らいに弊社にとっても重要です。弊社の先進的技術チームは金型業界のニー
ズを満たす要件を兼ね備えております：

u	 短いリードタイム

u	 少量生産

u	 複雑な寸法形状

u	 軽量かつ薄い鋳造物

u	 製造性／反復性

u	 製造の完全性

u	 最終形状に近い製品

u	 一体構造の表面材または鋳造物

u	 製造困難な合金

ウォケシャーファウンドリーは挑戦に尻込みしたりは致しません
難問にも真正面から取り組みます。



プロセスエンジニアリング 
の新機軸

ウォケシャーファウンドリーはプロセスエンジニアリングの基
準を確立しています。製造や冶金学を有するエンジニアが工
程全体に関与します。本チームはその専門知識を生かして、 
お客様の金型設計を分析し、どのような造型設計と鋳造工程
が最適なのか又、金型として複雑な形状の Invar® フェースシー
トが必要なのか、それとも樹脂射出金型の鋳造品が必要なの
かを判定します。

コンピューター設計（CAD）を使用した表面設計及び固体化設計を採用しています。固体モデリングの使
用により、鋳造品の製作前に問題のある範囲を特定できます。これにより、効果的で効率的な製造工程が
可能になり、リードタイムやコストを削減して安定した品質が確保できるのです。
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卓越した品質 
をコミットします

技術的進歩に真剣に取り組むこによ
り、弊社は競争に左右されないもの
を確立しています。大規模な生産能
力により、200種を超える合金を使用
して  0.450 gから2,722 kg（1ポンド
から 6,000 ポンド）にいたる各種鋳
造品を製造できるのです。ウォケシ
ャーファウンドリーは、プロセス制御
による製造と試験において業界をリ
ードする存在です。

パターンレス型の工程 – この工程により、鋳造金型の製作を経済的に 
スピードアップできます。特に複雑な寸法形状の場合に威力を発揮します。 
CADデータを最新ロボットユニットの機械加工制御に置き換え、その寸法 
形状で砂型の切削加工を直接施します。この新技術により従来の模型設計 
が不要になるため、コストとリードタイムを大きく削減できます。これらは大 
量生産又は、1 個や2 個の部品しか必要としない少量生産のどちらにも理 
想的です。

自社で非破壊検査 （NDT） – 資格有する経験豊富な検査員が 
非破壊検査および鋳物の完全性試験を実施し品質を確保します。 
放射線透過検査、磁気探傷検査、液体浸透探傷検査などが可 
能です。



弊社は 
INVAR® 材鋳物の専門企業です
ウォケシャーファウンドリーは Invar® 材真空鋳造金型材 のトップメーカーです。弊社は、鉄-ニッケル熱
膨張制御合金の経験が豊富です。自動車複合パネルの金型に使用する樹脂射出金型から、大は航空機
外板や複合材構造部品用の複雑な金型まで、さまざまな用途において定評があります。 
Invar® 材鋳造は次のような多数の長所を備えています:

u	 複合材の硬化においてストレスが生じません

u	 優れた寸法安定性

u	 抜群の溶接特性／機械加工性

u	 CTE仕様に基づいた化学成分の変更

弊社には、組立時の溶接の必要性を最小化するため、極めて
複雑で薄いInvar® 材鋳造フェースシートを一体で製作する
能力があります。弊社の、この様な金型材を使用するお客様
には大きな利点になること評価されております。社内に放射
線透過検査能が可能である為、お使い頂くInvar® 材鋳造フェ
ースシートに品質の安定性と真空度を確保できます。

INVAR® 材鋳造品の典型的特性

合金

抗張力 降伏応力 2.5 cm (1 in) 
あたり 
伸長率

硬さ 熱膨張率（CTE）

MPa Ksi MPa Ksi
ブリネ
ル硬さ

（BHN）
RB ppm 温度範囲

INVAR-36 360 52.4 220 32.1 36.2 120 70 1.4 21～343°C 
（70～650ºF）

INVAR-42 395 57.3 210 30.5 39.5 120 70 2.5 21～343°C 
（70～650ºF）
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妥協を許さない 
品質基準
品質こそウォケシャーファウンドリーの生きる道です。 
弊社認定の熟練技術者が、シックスシグマ方式を使用して、 
継続的な改善を推進しています。弊社では、 
あれゆる工程の中に品質基準を組み込んでいます。 
これは取得した次のような認定書で証明されております：

u	 ISO 9001:2008

u	 ASME Section III NCA3800

u	 MIL-I-45208

u	 MIL-STD-45662

u	 アメリカ船級協会（ABS）

どの様にして、お役に立てるか
お客様がご満足頂ける事が一番重要です。弊社では、用途に応じた設計を行う為、お客様と密接に取り
組んで参ります。ウォケシャーファウンドリーが他にもお役に立てる事があるかもしれません。弊社ウェブ
サイトへお問い合わせください：
www.waukeshafoundry.com
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